丝杠机：
手动低速：1000   手动高速：5000

加工速度：5000   空城速度：5000

缺省速度 缺省转速打钩

口令是   ncstudio   

起点参数：x 0  y  0  z    根据z轴的行程设定

终点参数：x   y   根据x y 轴的具体行程设定 z  0

电机参数：十细分 导程5    X  0.0025   Y  0.005  导程10  z  0.0025  导程5

          八细分导程5     x  0.003125   y   0.00625   z  0.003125    

          四细分        x    0.00625   y   0.0125   z   0.00625    

起跳速度是300   z轴最大速度  3000

单轴加速度是300    弯道加速度是400
齿条机
手动低速：1000   手动高速：7050

加工速度：7050   空城速度：7050

缺省速度 缺省转速打钩

口令是   ncstudio   

起点参数：x 0  y  0  z    根据z轴的行程设定

终点参数：x   y   根据x y 轴的具体行程设定 z  0

电机参数：十细分 x 0.00785  y  0.00785  z  0.0025  导程5  ，最大可设加工速度7050
        四细分 x 0.019625  y  0.019625  z  0.00625  导程5 ，最大可设加工速度17625 
起跳速度是500   z轴最大的速度是3000

单轴加速度是600   弯道加速度是 800
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